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v4itro.

Brinda seriedad, calidad y
en una amplia gama de ind

Vitro fue fundado en 1909 y administra cinco unidades de
negocios que fabrican productos y soluciones innovadores
de alta calidad que sobrepasan las expectativas de los
clientes: Envases de Vidrio, Vidrio Arquitectonico, Vidrio
Automotriz, Maquinaria y Equipo, y Quimicos.

Nuestras unidades de negocios atienden mercados e
industrias en distintos ambitos productivos, desde
alimentos y bebidas hasta automoviles y construccion
comercial, entre otros. Ademas, nuestro compromiso con
la sustentabilidad en nuestras operaciones, procesos de
fabricacion y aplicaciones de productos permite que
nosotros y nuestros clientes satisfagan cada vez mas
exigentes metas de responsabilidad ambiental y
rendimiento.
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FAMA®: Una
subsidiaria de Vitro®

FAMA®: se constituye en 1943 como subsidiaria de
Vitro para el suministro de maquinaria, por lo que
contamos con una gran trayectoria y experiencia en
generar tecnologia industrial.

Hoy en dia ampliamos nuestra oferta de productos y
servicios al mercado para ofrecer soluciones integrales
para diferentes industrias.

Respaldados por mas de 80 afios fabricando maquinas
especializadas de alta tecnologia y, con la mirada
puesta en el futuro, nos extendemos a otras industrias
ademas de Grupo Vitro para integrar proyectos de
automatizacion, maquinaria y equipo que requieran una
alta capacidad tecnoldgica e infraestructura.

v4itro.




En FAMA® transformamos la productividad
de nuestros clientes a niveles sobresalientes
al conjuntar tecnologia de punta y una fuerza
laboral altamente comprometida que
permitan generar alianzas estrategicas para
brindar soluciones integrales en diferentes
industrias.
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Ventajas Competitivas

Infraestructura Cultura de transformacion
Instalaciones que nos permiten estar Personal altamente calificado a lo largo
integrados verticalmente con areas de la organizacion, que se esfuerza por
que van desde disefio y fundicion mantener constantemente la cultura de

hasta maquinados. transformacion.

Calidad + Innovacion

Amplio portafolio de productosy
servicios que esta centrado en la
innovacion; con precios competitivos,
altos estandares de calidad y 6ptimos
tiempos de entrega.




AN
M2 Shaping Transformation

by Yaitro.

1909 1943 1944

Vitro comienza a operar. FAMA® nace siendo el Se construye la primer
brazo tecnoldgico de Vitro, fundicion usando
capaz de proporcionar horno de cupula.

maquinaria y equipo a las
empresas de la compafiia.

1980 ZAONES 2017

FAMA® se une al proceso FAMA® expande sus Ampliamos nuestra oferta/de
de globalizacion, productos y servicios a todo el productos y servicios al
transformandose en una mundo, ofreciendo soluciones mercado, para ofrecer
compafifa de exportacion. integrals para la industria soluciones integrals de

vidriera. automatizacion en diferentg's

industrias.

1946 19

Se produce la primera maquina
IS de dos secciones con el
objetivo de crear maquinaria
nueva y mas eficiente para la
industria del vidrio.

1970

Fabricacion de Maquinas
S.A. inicia operaciones
internacionales.

3)

2027

finliendo 75 afios de FAMA® amplia sus
feriencia, y con la mirada capacidades de

sta en el future, FAMA® se automatizacion con la
iende a otras industrias del adquisicion del Grupo Gersa

ctor manufacturer. Monterrey.

FAMA
YEARS

2023

FAMA® se mantiene creciendo y
siendo socio estrategico
ofreciendo maquinaria y
Servicios para la industria del
vidrio, metalmecanica y
soluciones en automatizacion.



Equipo de Lideres
FAMA

Juan Farias
Director General

Roberto Delgado
Comptroller

Lorena Casiano
Marketing Coordinator

Victor Garcia
HHRR Manager

Armando Solis
Supplier Manager

Francisco Sada
Strategic Planning

Alfonso Garcia
Machinery Operations
Manager



FAMA expande sus capacidades de automatizacion

Con la mirada puesta en el futuro FAMA adquiere Grupo Gersa Monterrey,
una compafia con 18 afios de experiencia y mas de 450 proyectos
enfocados en soluciones de automatizacion. Una empresa consolidada

con una fuerte cartera de clientes que respaldan su gestion profesional,

Con la incorporacion de Gersa Monterrey, FAMA se
posiciona en el mercado como aliado estrategico en
la industria 4.0 convirtiendose en una gran compania

con todo el respaldo de Vitro.

gracias a personal altamente capacitado, herramientas y tecnologia.
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Ofrecemos soluciones de control vy
automatizacion en proyectos llave en
mano, manufactura de precision vy
desarrollo de aplicaciones especializadas

para la industria.

Nuestro objetivo principal es satisfacer las

necesidades particulares de nuestros
clientes, para ello contamos con personal
altamente  capacitado,  software vy
herramientas de disefio que nos mantienen
a la vanguardia junto con equipos e

infraestructura de alto nivel.
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Infraestructura

Desde nuestra planta ubicada en Monterrey, México,
proveemos herramientas esenciales para diferentes
industrias

= Area total de ensamble: 10. 000 m?2

= Manipulacion de piezas de hasta 50 toneladas

= Area total para centros de maquinados: 15, 000 m2

= 27 maquinas CNCy 24 maquinas convencionales

= EqQuipo para tratamiento térmico

= Area de metalizado para proceso PTA

= Mano de obra cualificada para trabajos mecanicos,
hidraulicos, neumaticos y electronicos

= (Capacidad para integrar células de fabricacion para

procesos de automatizacion
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Principales
proveedores
y marcas
integradas

“@p‘aeién

—— FAIDED T @ Allen-Bradley

—— FANUG ——  COGNEX

OMRON Ty Rockwell

Aultomation

- YASKAWA — KEYENCE

~ . KUKA — SIEMENS
FAMA AUTOMATIZACION  EESTO

FAMA



Software
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Soluciones de automatizacion especializada Servicios
en sitio

Integracion

Construccion

Layout del
Sistema

Lista de procesos
Lista de

operaciones

Lista de equipos

Simulaciones
Disefno Mécanico
Disieo de

controles



Capacidades

Manejo de materiales

~— Procesos de ensamble
de componentes

Carga / descarga racks
Conveyors

Transferencias
Almacenamiento
Identificacion y trazabilidad
Empaque

Paletizado / despaletizado
Intralogistica

Lineas y celdas de ensamble
Estaciones individuales de
ensamble de componentes
Aplicacion de adhesivos
Pruebas e inspeccion
Trazabilidad

Andon

Atencion a maquinas

Integracion de procesos especiales

Alimentacion
Descarga

Dosificacion e
Inspeccion -

Procesos metalmecanicos

Sistemas de alimentacion
dedicados

Lavadoras

Equipo de proceso

Tuneles de calor o enfriamiento
: : Prensas

= Soldadura e ol m i Atornilladores

=  Remocién de materiales ‘!71
=  Fundicidn -
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Traininig WeCare / Retrofit

Refacciones Instalacio“les y Servicios de

ComisionaWntos Mantenimiento



Our strategic partners

Automation solutions in diverse industries.

Subsidiarias

VAU
VAQ
ENV
DIV

vAltro

Envases

vaitro.

Widrio Arquitectanico

v4itro.

Vidrio Automotriz

Industria de la

movilidad
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Alimenticia
Electronica
Equipamiento
y enseres
domeésticos

Metales
preciosos
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Transporte auténomo de materiales

Our Cell Alignment Positioning System Our patented Acuity Drive generates OMRON Fleet Analytics OMRON Fleet Manager coordinates

{CAPS) uses markers to more effectivedy nevigation markers from ceiling lights Engine stores fleet data maobile robots and provides

align rofoots at goals for better drop-offs end objects to help identify positions of and allows you to replay traceability, job allocation, and T

and pick-ups. the robots, no matter how frequenty the fleat activities. traffic control across the entire fieet.
emvirenment on the floor changes. A second Fleet Manager can also

provide backup functionality.
With a payload of 1500kg, OMROM Fleet Simulator easily -
the HD-1500 is designed simulates fieets of robots so | |
| - to transpaort heavy duty you can fine-tune your fleet 1
1 payloads. before deployment.

MES/ERP

budebedd . [ 1I | | . ‘| A(E\\._ SANWMS
| SR SEEE - | . ¢
--I.' - | : : | | |

I With payloads of 60, 90,
| Y and 250 kg, the LD/is the
' e industry standard for
- Autonomous Mobile
Robots (AMRS).
- Cur customeers can add
\'_\‘:"‘ manipuiation to their mobde ;
. fieet by integrating our Our PC- and tablet-based Enhanced security lfows
L= with our OMRON TM software interface helps you eafie and easy integration into
Colisboretive Robots. manage your fliaat. IT systems, mcluding MES

end WRP systems.



Alimentacion
= Descarga
= Dosificacion

= |nspeccion

FAMA



componentes

= Lineasy celdas de ensamble

= Estaciones individuales de
ensamble de componentes

= Aplicacion de adhesivos

= Pruebas e inspeccion

= Trazabilidad

= Andon

FAMA
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Servicic
al clien

Servicio de Soporte
Técnico Especializado

Soporte Remoto

Programacion
Diagnostico de equipo
electronico y de control
Diagnostico de equipo
mecanico

Atencion a
emergencias
Desarrollo,
programacion,
configuracion e
instalacion de robots
Soporte en sitio
Capacitacion de
personal

= Monitoreo de
operacion

= Diagnostico de fallas

= Cambios de
programacion

= Actualizaciones de
software

= Tendencias y analisis
estadistico

= Monitoreo de
seguridad (usuarios)

= Notificaciones de
registro de eventos




R&D -
Desarrollo de Nuevos Productos

Desarrollamos  proyectos y  productos

enfocados a cumplir todas las necesidades 3 ¢ = P il

de las diferentes unidades de negocio de i i i

FAMA y mucho mas.

Automation

= Consultoria especializada en
automatizacion

= Desarrollo de nuevas tecnologias y
productos

= Evaluacion y formulacion de
soluciones a la medida

= Propuestas de solucion para
problemas de productividad

= Desarrollo de ventajas competitivas FAMA



Nuestra
Experiencia™




Opcion movil
Entrega en pallet o
unitario
Descarga manual y
automatica
Distribuidor / sorteador de
producto
Manejo de distintos tipos
de empaque pre-formado:
= Caja de carton
= Plasticos termo
formados
= Charola con division
Capacidad de empaque

de hasta 500 pz x min

y ULl




Sistemas de
Paletizado

= Opcion movil

= Entrega en pallet o unitario

= Descarga manual y automatica

= Distribuidor / sorteador de producto

= Manejo de distintos tipos de
empagque pre-formado:

= Caja de carton

» Plasticos termo formados
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= Charola con division

= Capacidad de empaque de hasta

500 pz x min

=
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| eebisas imbel )

= Alimentacion mediante rack

hasta 7 ton
= Cargay corte en linea de

manera simultanea

= Salida de producto a

transportador o rack

» DiseNo compactoy

;
| ; P - y adaptable
) , T , l | Jir
) | i*;

Celda de Corte de Vidrio

FAMA



= Corte de producto

= Aplicaciones de selloy
pegamento

= Tecnologia de tooling
adaptable a producto

» Pruebas de calidad

Celdas Robotizadas
de Procesos Especiales FAMA
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Componentes

= Manejo de buffer de alimentacion

= Aplicacion de componente con fuerza controlada

= Manejo de pegamento sélido y liquido a diferente
temperatura

= Aplicacion controlada de pegamento

= Sistema de inspeccion de pegamento aplicado

= Sistema de inspeccion de posicion en 3
dimensiones

= Precision de pegado de hasta 0.2 mm

= Disefio compacto y adaptable

= Opcion movil FAMA



= Bracket
= Pin
= Foam & lace

= Aplicacion de primer

Aplicacion de holder

Estaciones de inspeccion

= Eléctricas
= Dimensional
| |

Serigrafia, primer y pegamento

Lectura codigos QR y sello
legal

= Térmica

= Sistema de rechazo

= Integracion a sistemas MES

ambl
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FAMA



= Sistema de aplicador fijo o movil
= Altas velocidades de aplicacion

= Alta precision de aplicacion

= Dispensador con control de volumen y depdsito
de almacenamiento

» |[nspeccion con vision estatica de rutas y cordon

» |[nspeccion laser dinamica de ruta y dimensiones

de cordon

= Alimentacion manual o automatica de
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FAMA



Aplicador
Automatico
de Primer

= Versatilidad de aplicacion de primer
claro & negro

= |[nspeccion y correccion de
aplicacion

= Patrones definidos y caracterizados

= Alta velocidad, excelente
desempenfo

= Cambio automatico de aplicadores




B Soldadura

» Celdas robdticas de soldadura para:

/ = MIG

/ = SPOT

FAMA
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para minas

= Celda de muestreo, quebrado y pulverizado Minas
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= El desafio

Mejora de la cadencia en la linea de ensamblaje de
transformadores eléctricos Medicion de la OEE en tiempo
real y elaboracion de informes en linea para la gestion de
fecha de entrega relacionada con una parada programada
de la planta.

= El equipo

Departamentos de automatizacion: comercial, gestion de
proyectos, ingenieria, fabricacion, montaje/instalacion y
administracion.

= Valor

Se cambio el proceso de montaje de estaciones aisladas a
una linea de montaje continua, se alcanzo el objetivo de
cadencia, se cumplio la fecha de instalacion prevista, la
medicion y los informes de OEE siguen siendo Utiles para

FAMA

mejorar la cadencia.



Estacion de Ensamble

= Magna Mirror Gen 7

= El desafio
Cumplimiento de los plazos y los requisitos de calidad a
través de un proveedor externo llave en mano como

nueva estrategia de FAMA Automatizacion.

= El equipo
Departamentos de automatizacion: comercial, gestion de

proyectos.

= Valor
Reducir los riesgos de ejecucion y mantener la confianza

y satisfaccion del cliente en FAMA. (Proyecto en curso)



Follow us: Keramos 225, Col. Del Prado,64410
Monterrey, Nuevo Leon, Mx

FAMAbyVitro fama.com.mx

Politica de Calidad Email. ventasfama@vitro.com



https://fama.com.mx/wp-content/uploads/2024/07/PoliticaCalidad2024.pdf
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